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RONTGEN bi-alfa kobalt serit testereleri HSS-M42 (1.3247) kesici

uc yapisina sahiptir. Bu serit testere modelindeki yiksek asinma direnci
sertlestirme ve temperleme islemi sirasinda dis uclarinda olusan ¢ok
sert ve esit dagiimis karblrlerden kaynaklanmaktadir. Martensitik
yapidaki dig uclari ve yiiksek kobalt icerigi mikemmel 1s1 direnci ve
tokluk ile yiiksek kesme hizlarinda asinma oranlarini azaltmaktadir.

Yiiksek krom destegiyle yuksek gerilmelere ve kilavuz basincina géAﬁhlﬂ-EA
dayanabilir. 8

KANCA Dls |ng _Ba§_|na Dis s_aylsl / |ng Basina Dis Sayisi /

DiS FORMU Sabit dis Hatvesi (Normal tooth) Sabit Dis Hatvesi (Kanca dis)

3 4 6 1,25 2 6
6x0,6 6x0,6 [ |
6x0,9 [ 6x0,9 [ |
10x 0,6 10x 0,6 [ |
10x0,9 [ 10x 0,9 [ [ |
183x0,6 | 183x0,6 |
13x0,9 | 183x0,9 | |
20x0,9 [ 20x0,9 [ [ |
27x0,9 [ 27x0,9 [ [ |
34 x1,1 34 x1,1 | |
41 x1,3 41x1,3 |

Kanca dis yapisi p02|t|f kesim acisina sahip olup ug agisi 10 °'dir. - o 54 1.3 54x1,3

Bu dis formu dolu malzemerin kalin cidarli borularin ve tum . e e

yuksek alagimli malzemelerin kesilmesi i¢in uygundur. - 80x16 80x16
NORMAL D|$ Serit testere Geniglik x Kalinhk (mm) Serit testere Genislik x Kalinlik (mm)
DiS FORMU

ing Basina Dis / Degisken Dis Hatvesi (Normal dis)
075/125 1,146 1572 2/3 6/10 8/12 10/14

6x0,6
6x0,9
10x0,6
10x0,9
13x0,6
13x0,9
20x0,9
27x0,9
34 x1,1
Normal disin kesme acisi 0 ° 'dir.Yuksek karbon icerigine 41x13
(dokme demir gibi), kesitleri kiigik malzemeler icin ve ince

duvarh profiller ve borular icin kesmek icin uygundur. Serit testere Genislik x Kalinlik (mm)

|
:

UYGULAMA ALANLARI ing Bagina Dis / Degisken Dis Hatvesi (Kanca dis)

- 0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 6/10 8/12 10/14
‘ 20x 0,9
27 x 0,9
34x1,1
i 41x1,3
54x1,3
n a n E -

67 x 1,6
80x1,6

Serit testere Genislik x Kalinlik (mm)






