JULIA HAKKINDA

' ULIA daire testere 1995 yilinda italya’nin Tarcento sehrinde kurulmus

olup bunyesindeki Ar-Ge departmaniyla birlikte, donyanin 6nde gelen
makine Ureticileri ve mugterileriyle gerek teori gerekse pratikte yaptig
ortak gahismalarla Gretimiglemini gergeklestirmektedir.

Daire testere sektérinin dnculerinden olan Julia son teknolojiye sahipnano

kaplama makinalariyla gelistirdigi daire testere modellerini donya ¢apinda
musterilerin hizmetine sunmaktadir. \
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HSS DAIRE TESTERELER

Yizey Sertligi: 800 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron
Ozel oksidasyon kaplamasina sahip bu model dolu malzeme profil ve boru kesimleriigin uygundur.

Yizey Sertligi: 2480 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron

Kaplama 6zelligine dayanan dioguk isiiletkenligi sayesinde ana katman igin ideal bir 1si
yahtimi saglanmaktadir. DusUk alagimli geliklerin kesiminde kullanilan bu model bol
‘}‘ yaglama ihtiyaci duyar. Bakir, piring, bronz gibi malzemelerin kesimiigin uygun degildir.

4‘3"‘AR4’

Yiizey Sertligi: 3000 HV Kaplama Kalinhgi: 2.5 mikron
Bu kaplama torunde Titanyum ve Karbondan olusan plazma teknigi kullanilmaktadir. Paslanmaz
celik ve orta dereceli alasimli gelikler gibi sert ve dayanikli malzemelerin kesimiigin uygundur.

Yuzey Sertligi: 3200 HV

Red Dragon HSS dairesel testere Titanyum, Karbon ve Asetilen bilesimine sahip plazma
yapidan elde edilmekte birlikte 0,18 gibi gok dUsuk bir sirtunme degerine sahiptir.
Ozellikle paslanmaz gelik,titanyum serlestirilmis gelik piring ve bakir malzeme kesimi
icinuygundur.

Yizey Sertligi: 3400 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron

Cok katmanh Titanyum - Aluminyum fUzyon tepkimesi olan bu Urin 0.45 lik sUrtinme
katsayisiyla birlikte dUsuk yaglamada bile yOksek verimlilik saglar. Alagiml ¢elik, dokme
demir, paslanmaz gelik ve dnemli derecede Isi ¢iktisi olan Orunlerin kesiminde kullaniimasi
uygundur.

Yuzey Sertligi: 3650 HV Kaplama Kalinhgi: 2.5 mikron

Farkli elementlerin karigsimiyla elde edilen oldukga yenilikgi bir kaplama teknolojisiyle
Uretilmektedir. 0.45 surtOnme katsayisiyla birlikte yagsiz ya da ¢ok az yaglamayla
birlikte iyi sonuglar elde edilmesini saglar. YOksek alagimh gelikler, paslanmaz gelik
gibi kesimi zor sert malzemelerin kesiminde oldukga iyi sonuglar verir.

Yiizey Sertligi: 3650 HV

Iron Lady HSS dairesel testere son teknolojiye sahip ¢ok katmanli 6zel pvd kaplamasiyla yuksek
sertlilige sahip malzeme ve paslanmaz g¢eliklerin kesiminde dusik yaglama sartlarinda bile
yUksek performans saglamaktadir.
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DiS FORMLARI

A B AW

Alasimli Piring ve mUcevherat
Urunlerinin kesiminde kullanilr.

A dis formundan farki, sirayla egim verilmis
olmasidir. Capak atma islemini kolaylastiran

ince borular ve gapak atma sorunu
sorunu olan profil malzemeler igin uygundur
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bu yapi 6zellikle hassas kesimler igin uygundur.

D1 D2 F Maksimum
E
20-125 - Degisken -
160 63 25 30
175 75 35 40
200 90 37 45 . \
210 90 42 50 5 A
225 90 38 55 \
250 100 50 60 , S
275 100 50 65 :' L /\ N .
300 100 50 70 .‘ A ; b2
315 100 57 75 1 O
325 120 60 78 h 4
350 120 60 80
370 120 65 86
400 120 65 96
425 120 77 106
450 130 70 12 L
500 130 95 128
525 140 77 135
550 140 90 140
570 180 100 145
600 200 90 160
620 225 100 170

HATVE SECIMI

Dogru dis sayisini segmek igin oncelikle kesilmesi gereken yUzey kesiti ve malzeme g6z 6nunde
bulundurulmadir.Buna bagh olarakta Dis/Kesit orani dolu malzemeler igin en az 1:3, Boru ve yapisal
malzemeler iginde 1:1 oraninda olmahdir.(Bu oranlar saglandigi takdirde s6z konusu kesim igin hatve

oranlarida kesime uygun dosmektedir.)
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Esas olarak boru ve ince kesimler igin Kalin boru ve dolu malzemelerin kesiminde  ince etli boru ve profillerde dis tepesinden agilan

gelistirilen bu yapida dislere sirayla UstUn performans saglayan bu dis formu her  oyuk sayesinde gapaksiz kesim yapabilen bu dis
45°egim verilmistir. Boylece gapagin ikiye iki tarafina da agilmis pah yapisi sayesinde  forumu 6zellikle paslanmaz geliklerde iyi sonug
bolunerek kesim yuzeyinden capag Uge boler ve kolaylikla kesim verir. Gift kesim agzi sayesinde kesim kalitesini
uzaklagtiriimasi saglanir. yUzeyinden uzaklagtiriimasini saglar. ve adedini yUkseltip kesici takim 6mrin0 /020

oraninda artirr.

BORU VE PROFIL MALZEME IGIN DOLU MALZEME IGIN
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Dogru Hatve S>T

Borular ve yapisal
celiklerde

Borular ve yapisal
celiklerde

d [coococoag

ISIL iISLEM

Dogru ve stabil bir i1sil islem, yUksek hiz geliklerinin metalurjik ve teknolojik agidan karakteristik 6zelliklerini
belirlemede etkin bir rol oynamaktadir. Bu konuda Julia, sertlesme ve temperleme surecini surekli olarak
izleyen, kalite ve istikrar igin en yUksek standartlari garanti eden yiksek teknolojiye sahip bilgisayar destekli
ekipmanlar kullanmaktadir.
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“den bilgi alabilisiniz
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Tdm daire tes! lleri igin www.Kar-tes.com.tr'yi ziyaret edebilir ya da
~ KAR-TES




