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anefusa metal, ahsap, kagit ve plastik kesim testereleri Uretiminde Japonya’nin en

bUyUk Ureticisidir. 1896 Yilinda kurulan firma teknoloji ve kesim teknikleri konusunda

surekli gelisim stratejisi izleyerek “YUksek kullanim degeri” hedefine ulasmistir. Uretilen
testereler, kesiciler ve makine bigaklari en yoksek muhendislik ve endustriyel standartlarda
Uretilmekte olup dUnya ¢capinda kullanima sahiptir. 1000’i agkin personeli, U¢ Uretim tesisi, 12
yerel ve 6 uluslararasi ofisi ile hizmet vermektedir. Firmamiz, KanefusaCo.Metal kesim daire
testerelerinin TUrkiye genel distrib0t6rudor.

Kanefusa'nin tescilli dozlestirme ve
yUzey taslama iglemleri, bozulma
icermeyen ve dizgun bir kalinliga
sahip levha yapisi saglamaktadir. e Dik (dogrusal) kesim
YUksek sertlige sahip iyi bir tabaka
testerenin diz (balans olmadan)
¢ahismasi igin gereklidir

e MUkemmel Kesim Kalitesi

e Uzun 6mur

e DUsUk Sicaklik
DUsUk Kesim Kuvveti o Disik Ses

- ] e DUsUk GUg Tuketimi
“Kesim
) Ueu Talas kaynakli
\ deformelere karsi e Uzun Kesici Omri
| yuksek direng
/}
/;f Calisma e MUkemmel YUzey
= Bliges Talasin iyi bir sekilde  ® Dis dibi kanallarinda
kivrim almasi talas birikmesini

onler

FM Soguk Kesim
Test

Dolu ve boru tip malzemeler igin uygun yapidaki bu model yoksek karbonlu ¢elikler, alasimli
celikler, 6zel amach celiklerin kesiminde kullaniimaktadir,. (paslanmaz gelik veya 1siya dayanikh
celikler harig)

Karbon miktari : = 0.4 %o malzemeler igin uygundur.
Kesici U¢ Kaplamasi; Tungsten Karbit Kaplama (ST-5 modelinin kaplamal halidir)




Ozellikler ve Avantajlar (Soguk Kesim Elmas Testeresi)
« Yuksek asinma direngli tungsten karbUr kenarlar en uzun takim émr0n0 igin 6zel bir kaplama ile
islenmistir.
« 0Ozel lehimleme teknolojisi sayesinde dig kirimalarina karsi daha yuksek bir lehim mukavemeti saglar
« YUksek boyutsal ve dogruluk saglar.

Ferro Max ST-5 (Soguk Kesim Elmas Testeresi)

Yeni ST-5 serisi daha yUksek asinma dayanimi ve malzeme yuzeyine yapismaya direngli dis uclariile
gelistirilmis ayrica dis formlari yeniden sekillendirilip 6zel lehimleme yéntemiyle birlestirilerek talas kaldirma
performansi bir 6nceki nesle gore arttiriimistir. ST-5 serisi dolu malzeme ve alasimh gelikler igin uygundur.
Karbon miktari ©/00.45den daha dUsuk malzemeler igin uygundur.

Kesici Ug; Sermet (Seramik-Metal alagimi)

Sermetler yuksek bir asinma direncine sahip olup kirllma toklugu Tungsten Karbirlerden daha doguktor.
Sermetler hafif ve dusuk karbonlu geliklerin kesilmesi i¢in kullaniimaktadir.

Paslanmaz ¢elik kesimi igin tungsten karbur tercih edilmekte olup artan toklugundan dolayi, yipranmaya
karsi guelidirler. Kaplanmig Tungsten Karburler ise yuksek karbonlu gelikleri kesmek igin uygundur.

Testere . :

&sp. Iﬁﬁﬁ?fg. K%?.ﬁ.%u R

250 2,00 1,70 32 54-72 4/1/63
285 2,00 1,70 32 60-80 4/1/63

315 2,25 2,00 32 54-60 - 80 4/9/50 - 4/11/63
360 2,60 2,25 40 60 411190
425 2,70 2,25 50 50-80 4114190
460 2,70 2,25 50 40-60-80-100 4/14/90
480 2,70 2,25 50 40-60 4/14/90
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