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HAKKIMIZDA

ar-tes Kesici Takimlar kuruldugu 1981 yilindan bu yana metal kesim ve igleme

uygulamalarinda sektére yenilikgi, tecrubeli ve guclu bakisiyla yon vermektedir.

Uluslararasi markalariyla Turkiye'de lider konumda bulunan Kar-tes uzman ekibi ve genis
CNC parkuruyla birlikte daire testere bileme ve serit testere kaynak hizmetlerini de
sunmaktadir.

Kar-tes Kesici Takimlar her zaman Turk sanayi ve Ureticilerine eniyi ¢g6zomleri saglayabilmek adina
yUksek kaliteli uronleri dunyanin seckin noktalarindan ithal etmekle beraber,
musgterilerinihtiyaglarina yonelik 6zel Uretim calismalarinda da bulunmaktadir.

Misyonumuz; Geligen teknolojiyle birlikte firmalarin Oretim hatlarinda ortaya gikacak her torlu ihti-
yacl, kendi hizmet birimleri ve Urunlerini gelistirerek en hizli ve degerli sonuglarla cevap
vermek, TUrk sanayi ve Uretimine katki saglamaktadir.




RONTGEN

Dis Hatveleri

Capraz Yapilari

Dis Formlari

Bl-ALFA COBALT M42
BI-ALFA PROFILE
BI-ALFA COBALT M51
HM TITAN MU

JULIA

HSS DAIRE TESTERELER

DiS FORMLARI

TCT DAIRE TESTERELER
ROTOTEK HORNET-HM
STAHLTEK MIRAGE-HM
STAHLTEK TORNADO - CERMET
TUBOTEK FIGHTER - CERMET
TUBOTEK PHANTOM - HM
FLYTEK RAPTOR - HM

KANEFUSA

TESTERE GOVDESI

DiS GEOMETRISI

FERRO MAX TI-4

KESIM UCU MALZEMESI

MOLEMAB
URUN GRUPLARI

GSP
KAR-TES OZEL URETiM ENDUSTRIYEL BICAKLAR

CUTERAL

SERIT TESTERE MAKINA GRUPLARI

C100 - C150 CNC DAIRE HIZLI KESIM MAKINASI
TEKNIK OZELLIKLER

iLERi TEKNiK
DAIRE TESTERE MAKiINA GRUPLARI

WERTE
KAR-TES KESME SIVILARI
NOZULLAR

MQL YAGLAMA SISTEMi

MiKRO YAGLAMA SiSTEMLERI
MERKEZi YAGLAMA SISTEMLERI

KAR-TES BiLEME VE KAYNAK HIiZMETi
SERTIFIKALARIMIZ

20
20
20
20

21

22
23

24

25

26
27
28
29

30
31

32
32
32
33
34
35

36
38






06

RONTGEN HAKKINDA

1899 yilindan bu yana Rontgen firmasi yUksek kalite, teknik yenilikler ve
Ustduzeydeki muUsteri memnuniyetiile bilinmektedir.

Ust duzey kalite kontrolleri, Ar-Ge’de ki sUrekli gelistirme calismalari ve
son nesil teknolojiye sahip makinelerle oldukga istikrarl bir Oretim iginde
bulunan Rontgen’in kesici takim pazarina sundugu BI-ALFA, HM- TITAN ve

RRR serileri kesim hassasiyeti ve uzun takim édmrin0 musterilerin
hizmetine sunmaktadir.

Rontgen’in en bUyuk énceligi daima verimlilik ve kalite olup Uretim sureci
ozenle segilmis hammaddeden baslamakta ve nihai Orun haline gelene
kadar her bir proseste kapsamli birincelemeyle devam etmektedir.

DUnya genelindeki musteriler, Rontgen serit testere Urinlerinin yoksek
verimlive istikrarli kesim sonuglarina guvenehbilir.




BI-ALFA

HM TITAN
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Hatve: Serit testerelerde birbirini takip edeniki dis ucu arasindaki mesafeye hatve denir.

Sabit Dis Hatvesi: Bu dis tUrUnde hatve orani sabit olup yumusak yapidaki demir
disimalzemelerin kesimiigin uygundur.

Degisken Dis Hatvesi: Kombi dis yapisi olarak adlandirilan bu yapida, dis uglar
arasindaki mesafeler farkllik géstermekte ve kesim esnasinda minimum titregim
meydana getirmektedir. Sabit dis hatvesine gére daha yaygin bir kullanim
alanina sahiptir.

Dolu Malzemeler igin Hatve Segim Tablosu

RONTGEN HM-TITAN

SABIT DiS HATVESI DEGISKEN Di$ HATVESI

ENINE MALZEME KESITI ENINE MALZEME KESITI HATVE | ENINE MALZEME KESITI HATVE
<10mm 14 tpi <25 mm 10/14tpi  50-120 mm 3/4 tpi
10-30 mm 10 tpi 15-40 mm 8/12tpi  100-250 mm 2/3 tpi
30-50 mm 8 tpi 25-50 mm 6/10tpi  150-400 mm 1.5/2 tpi
50-80 mm 6 tpi 35-70 mm 5/8tpi  350-600 mm 1.1/1.6 tpi
80-120 mm 4 tpi 40-90 mm 5/6tpi  >500 mm 0.85/1.15 tpi
120-200 mm 3tpi 50-120 mm 4/6 tpi
200-400 mm 2 tpi 80- 180 mm 3/4 tpi
300-700 mm 1.25 tpi 130- 350 mm 2/3 tpi
>600 mm 0.75tpi  150-450 mm 1.5/2 tpi

200-600 mm 1.1/1.6 tpi

>500 mm 0.75/1.25 tpi

Boru Tip Malzemeler igin Hatve Segim Tablosu

ET KALINLIGI DIS GAP D (MM) HATVE Z (TPi)

20 40 60 80 100 120 150 200 300 500
14 1014 1014 1014 1014 8/12 8/12 8/12 8/12 5/8
14 1014 1014 8/12 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8
1014 1014 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6
10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6

1014 1014 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6
1014 8/12 8/12 8/12 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
> 8/12 6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5

s 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5
s 8/12 6/10 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5
- = 4/6 4/6 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 3/4
> = = 4/6 4/6 4/5 4/5 4/5 4/5 2/3

: i : - - - a/5 34  2/3 23
; : . - - - - 34 213 23
4100 ] i : - - . - - 213 152
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Capraz Tipi
En ¢ok tercih edilen form g¢esidi olup sag-sol-diz dis yapisindan meydana gelir.

Degisken Yapi
Bu dis yapilanmasi dis araligina bagh olarak degiskenlik géstermektedir.
Sol-sag dis modelinden sonra her zaman bir diz dig takibi s6z konusudur.

Grup Yapisi
Birbirini takip eden bir gift dis yapisi ile bunun karsi eksenindeki simetriginden
meydana gelmektedir.

Dalgali Yapi
Dis yapisi dalgali bir yapiya sahiptir.

Normal Dis

Normal dis yapisinin kesim agisi 0 ° 'dir. YOksek karbon igerigine sahip (dokme
demir gibi) kesitleri kigUk malzemeler ile ince cidarli profil ve boru malzemelerin
kesimi igin uygundur.

Hook (Kanca) Dis

Kanca dig formu 10 ° 'lik pozitif kesim agisina sahiptir. Bu dis formu 6zellikle dolu
malzemelerin, kalin cidarh borularin ve yuksek alasimli malzemelerin kesimi igin
uygundur.

RP Dis
RP dis yapisi 16 ° 'lik pozitif kesim agisina sahiptir. Agresif kesim ézelliklerinden
dolayi, egzotik alagimlari ve demir disi metalleri kesmek igin gok uygundur.

Master Dis (M)

Ozel olarak gelistirilmis bu dis formu 10 © ve 16 °’lik kesim acilarini bir arada
bulundurmaktadir. Yuvarlatiimis 6n kesici dis ve bir ¢ift alt kesici diglerden meydana gelen
“MASTER” dis yapisl, 6zellikle paslanmaz ¢elik ve yUksek alasiml ¢eliklerin kesimi igin
uygundur.

Profil Dis

6 °'lik kesim agisina sahip bu dig yapisi takviyeli 6zel dis tasarimi sayesinde yapi
profilleri ve borularin kesiminde meydana gelecek titresimleri ortadan
kaldirmakta ve stabil bir kesim saglamaktadir.
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BI-ALFA

COBALT M42

M42

Dis uglari Hss M42 (yUksek hiz takim geliginden) imal edilmis olup Uretim
asamasinda uygulanan geligin kizdirilarak hizlica sogutulmasi islemi ile
asinmaya ve Istya karsi yuksek bir direng kazandiriimaktadir. Neticesinde,
karbonlu yapiya sahip sert ve duzenli dis formu elde edilmektedir.
Martenzitik ve yUksek kobalth dis yapisina sahip olan M42 serisi serit
testereler, yuksek kesim hizlarinda dahi yapi botonloguno korumakta ve
iIsinmadan kaynaklanan yumusama - kérelmeye karsi maksimum direnc
gostermektedir. Serit testerenin igerigindeki %o4 oranindaki krom
sayesinde, en modern makinelerde bile ortaya ¢ikan asir esneme, gerilme
ve karbOr yataklardakibasinca eniyi sekilde karsi koyabilmektedir.

HEONELOAEQOE

Paket Profiller Paket Dolu | Profiller ince Cidarli Kare Dolu Kalin Cidarh Dolu Kare
Malzemeler Borular Malzemeler Borular Malzemeler Profiller

BI-ALFA

PROFILE

M42 Profile

Bi-alfa profile serisi serit testereler 6zellikle yapi profilleri, borular ve ufak
captaki dolu malzemelerin kesim islemlerinde Ustin bir performans
saglamaktadir.

HH i TAUAY 000 ooOd
- i AR 000 ooo
H | AN 000 ooo
Paket Paket Paket Acili Paket ince Paket Kare l,LveT Kahn Cidarh ince Cidarli Kare
| Profiller U Profiller Malzemeler  Cidarl Borular Profiller Yapi Profilleri Borular Borular Profiller




BI-ALFA

COBALT M5

M51

Bi-Alfa M51 serit testereleri 9/o 4 oraninda krom igeren HSS-M51 geliginden
imal edilmektedir. Dis uclarindaki yuksek kobalt ve tungsten igerigi
sayesinde yuUksek 1si ve mekanik yipranmaya karsi direngli bir yapiya
sahiptir.

Kare Dolu Dolu Dolu Dolu
Malzemeler Malzemeler Malzemeler Malzemeler

tIUM TITAN

HM Titan MU

RONTGEN HM-Titan MU elmas serit testereleri 6zel icerige sahip (Super
alasimlar, demir digi malzemeler, sert metaller v.s) igin gelistirilmistir. Farkl
bir dis dizaynina sahip bu testereler daha iyi bir talas ayrimini, diguk ses
duzeyini ve yuksek verimliligi mumkon kilmaktadir. En 6nemli avantaji ise
malzeme kesim surelerini °060-65 oraninda azaltmasidir.

Kare Dolu Dolu Dolu Dolu
Malzemeler Malzemeler Malzemeler Malzemeler

TUm gserit testere modelleri igin www.kar-tes.com.tr'yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’'den bilgi alabilisiniz

Ml
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JULIA HAKKINDA

ULIA daire testere 1995 yilinda italya’nin Tarcento sehrinde kurulmus

olup bunyesindeki Ar-Ge departmaniyla birlikte, dOnyanin énde gelen

makine Ureticileri ve musterileriyle gerek teori gerekse pratikte yaptig
ortak gahismalarla Gretimiglemini gergeklestirmektedir.

Daire testere sektdéronun énculerinden olan Julia son teknolojiye sahip nano
kaplama makinalariyla gelistirdigi daire testere modellerini donya ¢apinda
musterilerin hizmetine sunmaktadir.




Yizey Sertligi: 800 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron
Ozel oksidasyon kaplamasina sahip bu model dolu malzeme profil ve boru kesimleriigin uygundur.

Yizey Sertligi: 2480 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron

Kaplama 6zelligine dayanan dioguk isiiletkenligi sayesinde ana katman igin ideal bir 1si
yahtimi saglanmaktadir. DUSUk alasimli geliklerin kesiminde kullanilan bu model bol
‘}‘ yaglama ihtiyaci duyar. Bakir, piring, bronz gibi malzemelerin kesimiigin uygun degildir.

Ar,\—\ARk

Yiizey Sertligi: 3000 HV Kaplama Kalinhgi: 2.5 mikron
Bu kaplama torunde Titanyum ve Karbondan olusan plazma teknigi kullanilmaktadir. Paslanmaz
celik ve orta dereceli alasimli gelikler gibi sert ve dayanikli malzemelerin kesimiigin uygundur.

Yuzey Sertligi: 3200 HV

Red Dragon HSS dairesel testere Titanyum, Karbon ve Asetilen bilesimine sahip plazma
yapidan elde edilmekte birlikte 0,18 gibi gok dUsuk bir sirtunme degerine sahiptir.
Ozellikle paslanmaz gelik,titanyum serlestirilmis gelik piring ve bakir malzeme kesimi
icinuygundur.

Yizey Sertligi: 3400 HV Kaplama Kalinhgi: 3 mikron

Cok katmanh Titanyum - Aluminyum fUzyon tepkimesi olan bu Urin 0.45 lik sUrtinme
katsayisiyla birlikte dUsuk yaglamada bile yOksek verimlilik saglar. Alagiml ¢elik, dokme
demir, paslanmaz gelik ve dnemli derecede IsI ¢iktisi olan Orunlerin kesiminde kullaniimasi
uygundur.

Yuzey Sertligi: 3650 HV Kaplama Kalinhgi: 2.5 mikron

Farkli elementlerin karigsimiyla elde edilen oldukga yenilikgi bir kaplama teknolojisiyle
Uretilmektedir. 0.45 surtOnme katsayisiyla birlikte yagsiz ya da ¢ok az yaglamayla
birlikte iyi sonuglar elde edilmesini saglar. YOksek alagimh gelikler, paslanmaz gelik
gibi kesimi zor sert malzemelerin kesiminde oldukgaiyi sonuglar verir.

Yiizey Sertligi: 3650 HV

Iron Lady HSS dairesel testere son teknolojiye sahip ¢ok katmanli 6zel pvd kaplamasiyla yuksek
sertlilige sahip malzeme ve paslanmaz g¢eliklerin kesiminde dusik yaglama sartlarinda bile
yUksek performans saglamaktadir.
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Alasimli Piring ve mUcevherat
Urunlerinin kesiminde kullanilr.

D1 D2
mm nin

20-125
160
175
200
210
225
250
275
300
315
325
350
370

400
425
450
500
525
550
570
600
620

HATVE SECIMI

63
75
90
90
90
100
100
100
100
120
120
120
120
120
130
130
140
140
180
200
225

ince borular ve gapak atma sorunu
sorunu olan profil malzemeler igin uygundur

P e
mm Alani
Degisken -
25 30
89 40
37 45
42 50
38 55
50 60
50 65
50 70
57 75
60 78
60 80
65 86
65 96
77 106
70 12
95 128
77 135
Q0 140
100 145
Q0 160
100 170

A dis formundan farki, sirayla egim verilmis
olmasidir. Capak atma iglemini kolaylastiran
bu yapi 6zellikle hassas kesimler igin uygundur.

Dogru dis sayisini segmek igin dncelikle kesilmesi gereken yiUzey kesiti ve malzeme goéz dnUnde
bulundurulmadir.Buna bagh olarakta Dis/Kesit orani dolu malzemeler igin en az 1:3, Boru ve yapisal
malzemeler iginde 1:1 oraninda olmahdir.(Bu oranlar saglandigr takdirde s6z konusu kesim igin hatve
oranlarida kesime uygun dosmektedir.)




© @

Esas olarak boru ve ince kesimler igin Kalin boru ve dolu malzemelerin kesiminde  ince etli boru ve profillerde dis tepesinden agilan

gelistirilen bu yapida dislere sirayla Ustin performans saglayan bu dis formu her  oyuk sayesinde gapaksiz kesim yapabilen bu dis
45°egim verilmistir. Boylece gapagin ikiye iki tarafina da agilmis pah yapisi sayesinde  forumu 6zellikle paslanmaz geliklerde iyi sonug
bolunerek kesim yUzeyinden capag Uge boler ve kolaylikla kesim verir. Gift kesim agzi sayesinde kesim kalitesini
uzaklagtiriimasi saglanir. yUzeyinden uzaklagtiriimasini saglar. ve adedini yUkseltip kesici takim 6mrinu /020

oraninda artirr.

BORU VE PROFIL MALZEME IGIN DOLU MALZEME IGIN
smm 2,5 ] 4 5 6 8 10 12 mm 2,5 ] 4 5 6 8 0] 12 16

1 | 4 m o

1,5 | 6 e mH o

2 e H = 8 " e o

3 e H = 10 | (] (] (]

4 e H = 15 e e mH o o

5 ® H = 20 e H o o

6 ® H = 30 ([ e H o ([

8 e H = 40 ([ ® = o

10 e H = 60 ® o =m

12 e H = 80 e o
100 ()

Dogru Hatve S>T

Borular ve yapisal
celiklerde

Borular ve yapisal
celiklerde

d [coococoag

ISIL iISLEM

Dogru ve stabil bir i1sil islem, yUksek hiz geliklerinin metalurjik ve teknolojik agidan karakteristik 6zelliklerini
belirlemede etkin bir rol oynamaktadir. Bu konuda Julia, sertlesme ve temperleme surecini surekli olarak
izleyen, kalite ve istikrar igin en yUksek standartlari garanti eden yiksek teknolojiye sahip bilgisayar destekli
ekipmanlar kullanmaktadir.
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TCT DAIRE TESTERELER

Tekrar bilenebilen Tungsten KarbUr disli daire testere ‘Rototek Hornet’ PVD kaplimaya sahiptir. Orbital ya da ugar
makinalarda (tekli veya goklu testere seklinde) kalinligi 3 mm den bUyuk borularin kesiminde kullaniimaktadir.

HM (Sert metal) Tungsten Karbur digli daire testere ‘Stahltek Mirage’ PVD kaplamaya sahiptir. YOksek hizh
kesim makinalarinda orta alasimli geliklerin ve paslanmaz dolu malzemelerin kesiminde kullanilir.

.
7"

D B/b d z

64
92
62
350 3,5 50 100
355 3,6/2,5 45 64

72
355 2,9/2,25 45 90
120
48
66
120
500 3,8/3,0 50 140

160

120
550 3,8/3,0 80/90/140 140

170

120
560 3,8/3,0 80/90/140 140
170
140
160
170
180

315 3,5 50

380 3,8/3,0 115

600 3,8/3,0 80/90/140

D B/b d /A
54
60
72
80
54
60
72
80
60
285 2,0M1,70 32/40 72
80
60
285 2,0/1,75 32/40 72
80
60
80
60
360 2,6/2,25 32/40/50 80
100
50
60
80
100
60
460 2,712,25 50 80

" KarTES

250 2,01,7 32/40

250 2,0/1,75 32/40

315 2,5/2,25 32/40/50

425 2,7/2,25 50




Kaplamiz yapidaki Sermet (seramik-metal) digli daire testere ‘Stahltek Tornado’, hizh kesim
makinalarinda dugUk karbonlu geliklerin kesiminde kullanilir. Paslanmaz kesimiigin uygun degildir.

D

250

250

285

285

315

360

425

460

B/b

2,01,7

2,0/1,75

2,011,70

2,0/1,75

2,5/2,25

2,6/2,25

2,7/2,25

2,7/2,25

d

32/40

32/40

32/40

32/40

32/40/50

40/50

50

50

L
54
60
72
80
54
60
72
80
60
72
80
60
72
80
60
80
60
80
100
50
60
80
100
60
80
100

Kaplamasiz yapidaki Sermet (seramik-metal) disli daire testere ‘Tubotek Fighter’, hizli kesim makinalarinda
kalinhgi 5 mm den buyUk borularin ve doguk karbonlu geliklerin kesiminde kullanilir. Paslanmaz kesimi igin
uygundegildir.

D
315

350

400

450

B/b
2,5/2,25

2,6/2,25

2,6/2,25

2,7/2,25

d
32/40/50

40/50

50

50

Z

100
110
100
120
100
120
140
110
130
150




HM (Sert metal) Tungsten KarbUr digli daire testere ‘Tubotek Phantom’ PVD kaplamalidir. Hizli kesim
makinalarinda kalinh@ 5 mm den bOyuk borularin kesiminde, orta karbonlu geliklerde ve paslanmaz
celiklerinkesiminde kullanilir.

D B/b d z
315  2,5/2,25 32/40/50 ‘1?8
350  2,6/2,25 32/40/50 100
120
100
400 26225 50 120
140
100
450  2,7/225 50 130
150

HM (Sert metal) Tungsten Karbur digli daire testere ‘Flytek Raptor’ PVD kaplamalidir. Ugar
makinalarda (tekli veya ¢iftli) ya da hizh kesim makinalarinda kalinligi 3 mm den buyuk celik

borularin kesiminde kullanilir.
D B/b d z
100
400  2,9/250 40/50/80 20
130
140
100
120
450 2,9/2,50 50 130
140
150
120
500 3,8/3,30 50 140
160
120
550 3,8/3,30 80/90/140 140
170
120
560 3,8/3,30 80/90/140 140
170
140

600  3,8/3,30 80/90/140 :‘7’8

180
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170k
-

A)

anefusa metal, ahsap, kagit ve plastik kesim testereleri Uretiminde Japonya’nin en

bUyUk Ureticisidir. 1896 Yilinda kurulan firma teknoloji ve kesim teknikleri konusunda

surekli gelisim stratejisi izleyerek “YUksek kullanim degeri” hedefine ulasmistir. Uretilen
testereler, kesiciler ve makine bigaklari en yoksek muhendislik ve endustriyel standartlarda
Uretilmekte olup dUnya ¢capinda kullanima sahiptir. 1000’i agkin personeli, U¢ Uretim tesisi, 12
yerel ve 6 uluslararasi ofisi ile hizmet vermektedir. Firmamiz, KanefusaCo.Metal kesim daire
testerelerinin TUrkiye genel distrib0t6rudor.

Kanefusa'nin tescilli dozlestirme ve
yUzey taslama iglemleri, bozulma
icermeyen ve dizgun bir kalinliga
sahip levha yapisi saglamaktadir. e Dik (dogrusal) kesim
YUksek sertlige sahip iyi bir tabaka
testerenin diz (balans olmadan)
¢ahismasi igin gereklidir

e MUkemmel Kesim Kalitesi

e Uzun 6mur

e DUsUk Sicaklik
DUsUk Kesim Kuvveti o Disik Ses

- ] e DUsUk GUg Tuketimi
“Kesim
) Ueu Talas kaynakli
\ deformelere karsi e Uzun Kesici Omri
| yuksek direng
/}
/;f Calisma e MUkemmel YUzey
= Bliges Talasin iyi bir sekilde  ® Dis dibi kanallarinda
kivrim almasi talas birikmesini

onler

FM Soguk Kesim
Test

Dolu ve boru tip malzemeler igin uygun yapidaki bu model yoksek karbonlu ¢elikler, alasimli
celikler, 6zel amach celiklerin kesiminde kullaniimaktadir,. (paslanmaz gelik veya 1siya dayanikh
celikler harig)

Karbon miktari : = 0.4 %o malzemeler igin uygundur.
Kesici U¢ Kaplamasi; Tungsten Karbit Kaplama (ST-5 modelinin kaplamal halidir)




Ozellikler ve Avantajlar (Soguk Kesim Elmas Testeresi)
« Yuksek asinma direngli tungsten karbUr kenarlar en uzun takim émr0n0 igin 6zel bir kaplama ile
islenmistir.
« 0Ozel lehimleme teknolojisi sayesinde dig kirimalarina karsi daha yuksek bir lehim mukavemeti saglar
« YUksek boyutsal ve dogruluk saglar.

Ferro Max ST-5 (Soguk Kesim Elmas Testeresi)

Yeni ST-5 serisi daha yUksek asinma dayanimi ve malzeme yuzeyine yapismaya direngli dis uclariile
gelistirilmis ayrica dis formlari yeniden sekillendirilip 6zel lehimleme yéntemiyle birlestirilerek talas kaldirma
performansi bir 6nceki nesle gore arttiriimistir. ST-5 serisi dolu malzeme ve alasimh gelikler igin uygundur.
Karbon miktari ©/00.45den daha dUsuk malzemeler igin uygundur.

Kesici Ug; Sermet (Seramik-Metal alagimi)

Sermetler yuksek bir asinma direncine sahip olup kirllma toklugu Tungsten Karbirlerden daha doguktor.
Sermetler hafif ve dusuk karbonlu geliklerin kesilmesi i¢in kullaniimaktadir.

Paslanmaz ¢elik kesimi igin tungsten karbur tercih edilmekte olup artan toklugundan dolayi, yipranmaya
karsi guelidirler. Kaplanmig Tungsten Karburler ise yuksek karbonlu gelikleri kesmek igin uygundur.

Testere . :

&sp. Iﬁﬁﬁ?fg. K%?.ﬁ.%u R

250 2,00 1,70 32 54-72 4/1/63
285 2,00 1,70 32 60-80 4/1/63

315 2,25 2,00 32 54-60 - 80 4/9/50 - 4/11/63
360 2,60 2,25 40 60 411190
425 2,70 2,25 50 50-80 4114190
460 2,70 2,25 50 40-60-80-100 4/14/90
480 2,70 2,25 50 40-60 4/14/90

MALZEME GAPI (mm)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 10 120 130 140 150
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moelemab

o Testere bileme taslari, e Takmatik uclu takim bileme taslari,

e Baglayicil asindiricilar, e CBN ve EImas takim bileme taslari,

e Resinoid (regineli) ve vitrified (camsi) e Seramik kapli takim bileme taglari,
bileme taslari ve segmentler, e Flap Diskler,

e Silindirik, satih ve delik taslama taglari, e Tas dUzeltme elmaslari,

e Elmas (Diamant) kesim taslari, e Elmas egeler.

Molemab, karbur takimlarin igslenmesi konusunda Forte Pro serisi asindirici taslarla gerek HSS malzemeler
gerekse de sert malzemeler igin tasarlanmis iki ayri serisiyle Ureticilere ciddi bir alternatif sunmaktadir.
Fortepro serisi asindirici taslar; Kesim kenarlarinin rijitligi ve gelistirilmis formulUyle yiUksek kesim
performanslari gostererek proses verimliligine ciddi katkilar saglamaktadir.

FORTEpro KD FORTEpro KB

FORTEpro LD FORTEpro LB

FORTEpro MD FORTEpro MB

ELMAS iCiN HSS iCiN

Molemab CBN ve Diamant bileme taslariyla bileme atélyelerinin vazgegilmez Urunu olarak donya ¢apinda
kendine hakli bir yer edinmistir. Yillarin verdigi deneyimle birlikte Molemab, migterilerine bileme islemlerinde
uzun tas 6mru, temiz is pargasi yuzeyi ve yioksek verimlilik gibi avantajlar saglamaktadir. Molemab her CNC
makine markasina 6zgt maksimum verimlilik elde edilebilecek taslar mUgterilerinin kullanimina sunmaktadir.

Dis Bileme Yanal Bileme

Tum konveksiyonel ve CBN asindirici taslar icin www.kar-tes.com.tr’yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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GSP

HIGH TECH SAWS

metal kesim testereleri sektorine giris yapmigstir. 1999 yilinda logo degisikligine gidip bugUn ki
ismini almasiyla birlikte Uretim politikasini da degistirip her 6lgude (6zellikle de freze testere diye
tabir edilen kugUk gapta testere Uretimiyle) piyasanin s6z sahibi firmalarindan biri haline gelmistir.

G SP -High Tech Saw- 1948 yilinda Cek Cumhuriyeti'nin Zborovice kentinde Pilana markasi olarak

GSP gunumUzde musteri intiyaglari dogrultusunda AR-GE ¢alismalarini sOrdUrUp piyasada ki bulundugu
konumu daha da pekistirmek politikasiyla Uretimlerine devam etmektedir.

| CAP |63 80 100 125 160 200

| GOBEK | 16 22 22 22 32 32 |

KALINLIK Dis Sayilari - tpi
1 100 100 128 160 160 200 s
12 80 100 128 128 160 200 GSPy
16 80 100 100 128 160 160 i

2 80 80 100 128 128 160
2,5 80 80 100 100 128 128

3 64 80 80 100 100 128
MADE IN

3,5 64 64 80 n/a 100 n/a CZECH REP.
4 64 64 80 80 100 n/a
5 64 64 64 80 80 n/a
6 64 64 64 80 80 n/a

| ¢ap | covpE KALINLIGI | pis KALINLIGI | Dis SAisI
2 32

200 124
250 2,2 32 156
250 2,5 32 156
300 2,5 32 186
350 2,5 32 216
400 3 40 230
400 4 40 230
450 3 40 260
450 4 40 260
520 3 40 300
520 4 40 300
520 5 40 300
600 4 40 300
600 5 40 240-280-300
700 5 40 280-328-350
700 6 40 280-328-350
800 5 40 320-372-400
800 6 40 320-372-400
850 6 40 340

Tum dairesel testereler igin www.kar-tes.com.tryi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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KAR-TES

OZEL URETIM DAIRESEL BICAKLARIMIZ

Herhangi bir kesim isleminde en iyi sonucu elde edebilmek igin kesici takimin 6zellik ve niteliklerini iyi bir sekilde
tanimlamak énemlidir. Kesici takim genel olarak kesilen malzemeye ve migterinin Oretkenlik intiyaglarina
baghdir. Buna bagh olarak KAR-TES kesici takimlar genis bir yelpazeyi kapsayan farkl ¢ozomleri siz degerli
kullanicilara sunmaktadir. Standart olarak 22 mm‘den 620 mm’ye kadar dairesel bigak modelleri bulunmakta
olup, musteri ihtiyaglarina yonelik 6zel Uretimlerde yapabilmektedir.

Demir disi malzemelerin kesim islemlerinde de (mukavva, kagit, tekstil, plastik, dondurulmus gida...) sektérin

ihtiyacina uygun daire testere bigagi Uretimimiz genis CNC makine parkurumuz ve usta personel kadromuzla
musterilerimizin taleplerini karsilamaktayiz.

ACIKLAMA

Bilemesiz
Cift Yon
Egimli

ACIKLAMA

Bilenmis
Cift Yon
Egimli

Tum 6zel amagl dairesel testereler igin www.kar-tes.com.tr’yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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KULLANIM ALANLARI

Plastik Boru ve Profiller
Metal Orgulo Hortumlar
Karton Tupler

KULLANIM ALANLARI

Karton Tipler
Tuvalet Kagitlar
Kauguk Profiller

Kumaslar
Propilen Filmler

Tek Tarafi
Bilenmis
Keskin Ug T a

-
.
B

Egimli Tek
Tarafi
Bilenmemis A

KULLANIM ALANLARI

Aliminyum Folyo
Saghk Sektorg Uronleri
(Yara Bandi, Yapiskan
Bandaijlar)

KULLANIM ALANLARI

Ambalaj Malzemesi
Strafor

Deri
Dondurulmus Gidalar




Cuteral

INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

Holding bunyesinde 1989 yilinda kurulmustur. Kuruldugu ginden bu yana, geyrek yuzyili

asan tecrubesiyle Cuteral, manuel, yari otomatik ve tam otomatik segmentinde mafsalli,
sutunlu ve hizli kesim gibi bir gok modelde testere tezgahlari ile birlikte CNC yUksek hizli daire
kesim tezgahlari da Uretmektedir. Cuteral yUksek seviyede uluslararasi is deneyimine sahip
profesyonel kadrosu, uluslararasi normlardaki is aligkanliklari ve guclo sermaye yapisiyla
Uretim ve satis sonrasi hizmetler surecini basariyla yénetmektedir.

C uteral; farkli sektérdeki bir cok tesisi ile Torkiye'nin en dinamik gruplarindan olan ittifak
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Cuteral

INTEGRATED CUTTING SYSTEMS

MANUEL SERIT TESTERE MAKINELERI

Manuel tezgahlar genel yapi itibariyle kUgUk ebath atdlye tipi tezgahlar
olup hareketli gévde yapisi hidrolik kisici ve hidrolik piston yardimiyla
asagiya indirilen, kesim sonunda duran ve bir sonraki kesimi yapmak igin
hareketli Ust gévde yapisinin el yardimiyla yukari dogru kaldirihp
malzemenin mengene Uzerinde manuel olarak elle surdldigu tezgahlardr.
Bu tUr tezgahlar kesim adedi ve boyutlari sUrekli degiskenlik gésteren
malzeme kesimleri i¢in ideal modellerdir. Agili kesimi destekleyen
makinelerde Ust gévdeye agi verilmek suretiyle 0-90° derece arasi agili
kesim yapmak mumkondar.

YARI OTOMATiK SERIT TESTERE MAKINELE

Yari otomatik modellerde manuel tezgahlara gére bazi farklar meveuttur.
Malzeme kesildikten sonra Ust gévde kesim yUksekligine kadar otomatik
(hidrolik gU¢ vasitasiyla) olarak kalkar ve durur ayrica mengene geneleri
hidrolik agip kapama sistemine sahiptir, Manuel tezgah yapilarinda bu
sistem el yardimiyla gergeklesmektedir. Bununla beraber yari otomatik
tezgahlarda mengene Uzerinde malzeme surme yine el vasitasiyla
gerceklesmektedir.

TAM OTOMATIK SERIT TESTERE MAKINELER

Tam otomatik tezgahlar yari otomatik tezgahlara gére belirli farkliklar
icermektedir. Tam otomatik tezgahlarda mengenelerde otomatik sirme
sistemi mevcut olup malzeme dayama switchine kadar surilmekte ve
daha sonra kesim islemi otomatik olarak gergeklegsmektedir. Bu tor
sistemlerde malzemenin surUlmesi, hareketli st gévdenin alt ve Ust
noktalara ilerlemesi, dijital sayaca girilen adet orani kadar kesim
yapilmasi veya kesilen malzeme adetlerinin gérdlmesi momkondur.

TAM OTOMATIK HIZLI PAKET KESiM SERIT TEZGAH

Tam otomatik tezgah serilerinin 6zel bir grubu olan bu tezgahlar paket
veya tekli kesimler igin mukemmel uyum saglamaktadir. En bUyUk
ozelliklerinden biri standart olarak ¢ift hidrolik Ust baski sistemi icermeleri
ve bunun yaninda tezgahtaki serit testerenin malzemeye yaklasik 8-10
mm mesafe kalana kadar otomatik olarak suratli bir sekilde inmesidir.
(Burada malzemeye serit testereden 6nce temas eden bir sistem mevecut
olup limit vazifesi gérmektedir.) Ayrica bu tezgahlarda diger tezgahlarda
opsiyonel olarak sunulan motorlu talas firgasy, talas konveyér sistemleri,
hidrolik serit germe gibi sistemler standart olarak sunulmaktadir.

TUm serit testere makinalari igin www.kar-tes.com.tr’yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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C100 - C150 CNC DAIRE HIZLI KESiM MAKINASI

=
Cuteral = Cuteral

|NTEORSTED CUTTHE SYETENS |

Bt
I T 15
gi‘w——_-- J "
MADEINFURH'YE:I . ﬁ .
i ..

Vel R

Wi

.

OTOMATIK KONTROLLU DAIRE TESTERE TEZGAHI
AUTOMATIC CIRCULAR SAW MACHINE

n ‘| n m
- |

KUMANDA PANELI OTOMATIK MALZEME YUKLEME SISTEMi VIDALI MILLE SERVO SURME SISTEMi OTOMATIK MENGENE SiSTEMi
CONTROL PANEL AUTOMATIC MAGAZINE SYSTEM SERVO MOTOR + BALL SCREW (FEED CUTTING)  VISE DETECTING MATERIAL SIZE
AUTOMATICALLY




PLC Kontrollii ve Gdvdeye Temassiz Siirme ile
HASSAS Hassas Boy Kesimi SAGLAM Uzun Daire Testere Omrii
Precision Precise Material Cutting Through PLC Control Strong Long Saw Blade Life

and Contactless Feeding System

Karhiir Kesici Takim Sayesinde
Hizli Kesim ve Hizli Siirme VERIMLI Daha Az Malzeme ve Elektrik Sarfiyati
High Speed Cutting and Feeding Through Efficient Less Supplies and Power Consuption

Carbide Tipped Saw Blades

TEKNIK OZELLIKLER TECHNICAL FEATURES

Ozellikler C100 C150

Kesim Kapasitesi (2460 testere) e 30-150 m 30-105 mm
Cutting Capacity = 0 S S (@360 testere) ® 20-70 m 45-45 mm
Toplam Glig 15 kW 20 kW

Total Power

An.a Mo.tor Aemot Electric 7.5 kW (10 Hp) Aemot Electric 11 kW (15 Hp)
Main Engine

Hidrolik Motor

. 2.2 kW 50 Bar 1450 dev/dak Modller Sistem
Hydraulic Motor

Servo Surict Motor Orta Mengene Vidal Milli Servo Suricu Motor (Frensiz) 1.5 kW Ac (Siemens) IP65
Servo Feeding engine Testere Vidali Milli Servo Sdrticti Motor (Frenli) 1.5 kW Ac (Siemens) IP65

Daire Testere Olgiisii

oo ElEt G @360x T2.5 mm x @40 (60,80,1002) @460x T2.7 mm x @50 (40,60,80,100Z)

@360x T2.5 mm x @40 (60,80,1002)

Daire Testere Hizi
Saw Blade Speed

Otomatik Stirme Boy Tekli Stirme: 5-600 mm Tekli Stirme: 10-750 mm
Automatic Feeding Lenght Single Feeding Single Feeding

Otomatik Kesim Par¢a Boyu

30-120 dev/dak (Rpm)

Automatic Cut Lenght 7000 (Max) - 2000 (Min) 7000 (Max) - 1000 (Min)
Makine Agirhgi

Machine Weight 3000 kg 4000 kg
Magazine Tagima Kapasitesi

(Net/Briit) Magazine Table Capacity 4000 kg 6000 kg

Atik Parca Boyu 80-120mm (malzeme kesim boyuna baglidir)

Waste piece
STANDART AKSESUAR
Aksesuar Adet Aksesuar Takim
Accessory Quantity Accessory Quantitiy
Daire Testere / Saw Blade 1 Calisma Lambasi / Working light 1
Talas Firgasi / Chip Brush 2 Alet Cantasi / Tool Set 1

OPSIYONEL OZELLIKLER

Hava Filtre Kaporta / Air Filtired Bodywork
Yiikleme Sehpasi Hidrolik Cap Ayari/ Hydrolic Dia Adjustment For Feeding Table

Gap 360 Daire Testere Takabilme Ozelligi / Possibility to Use Smaller Saw Blade When Needed (Sadece C150 Modeli Igin Gegerlidir.)
Uzaktan baglanti moduli,Ethernet portu (internet baglantisi gerekirir.)
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{leri Teknik

Y Innovative Sawing Technologies

LERI TEKNIK 1984 yilinda Bursa’da makina-yedek parga Gretmek Uzere kurulmus ve
I 1989 yilindanitibaren daire testere makinalarikonusunda ¢calismalar yUrOten firma,

on hazirhk ve detayll denemeler sonucu Uretime baslamistir. Yurt disi hedefleri
kapsaminda 1989'da ilk ihracatini yapan ileri Teknik ginimuzde basta AB Ulkeleri
olmak Uzere toplamda 30 farkli Ulkeye UruUnleriniihra¢ etmektedir.




[> ileri Teknik

Innovative Sawing Technologies

Malzeme sikma ve kesme isleminin manuel olarak yapildigi makine
tipleridir. TUm modellerde agili kesim yapabilme &ézelligi mevcuttur. Farkl
ebatlara sahip malzeme gruplarinin kesim islemlerinde tercih edilir.

Bu tip makineler ayni 6lgUde malzemelerin siklikla kesildigi dosuk hacimli
islerde kullanilabilir. Malzeme sikma sistemi otomatik olup kesme iglemi
ise el vasitasy ile kumanda panelinden yapiimaktadir. Tom modellerde agih
kesim yapabilme 6zelligi vardir.

Bu tip makineler nispeten dUsuk adetlerde seri islerin oldugu yerlerde
tercih edilebilir. Yari otomatik makinelerin otomatik olarak malzemeyi
sikan mengene sistemi ve kesme hizinin ayarlanabildigi otomatik
kesme ozelligi vardir. Tm modellerde agili kesim yapabilme ézelligi
vardir. Bazi modellerin otomatik ag¢i dénUs 6zelligi mevcuttur. Zorlu
kosullarda gergeklestirilen kesim iglemleri igin dikey yonde ¢alisan
model tUrleri de mevecuttur. ‘ {

YUksek miktarda ve standart kesim adetlerinin oldugu isler igin
tasarlanmis makinelerdir. Bu tip makinelerde kesilecek malzemeye ait
boy bilgileri ve adetleri girildikten sonra girilen bu bilgilere gére makine
otomatik olarak kesim iglemi gergeklestirir. Bu tip makineler sadece diz
kesim yapan ve hem diz hem de agili kesim yapan makineler olarak ikiye
ayrihr. Bunlardan bazilarina opsiyonel olarak sunulan otomatik malzeme
yukleme ve bosaltma sistemleri entegre edilebilir.

TUm daire testere makinalari icin www.kar-tes.com.tr’yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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WERTE"

ERTE firmamizin tescilli bir markasi olup Torkiye'de ilk endustriyel mikro ve merkezi yaglama
sistemlerinin Ureticisi konumundadir. 90100 yerli sermaye ile Uretilen UrUnlerimiz ithal rakiplerine
oranlafiyat ve teknik servis agisindan bOyUk avantajlar saglamaktadir.

KAR-TES KESME SIVILARI

KY2000: Hidrodinamik yaglama 6zelligine sahip, yuksek direng olusturan katkilar igeren bir yagdir. Piskirtme
usulU ¢alisan sistemlerde, kesme, sivama, zimbalama, dis agma ve talas kaldirma operasyonlarinda kullanilir.
Demir, ¢elik ve alasimlari, HSS torU sert gelikler, aluminyum ve demir disi metallerde kullanilir.

Gorinis: Sivi Yogunluk: 20°C:0,85 Viskozite: 40°C:12cst Parlama noktasi: >175°CKlorinigermez.

KY-2020: Disuk viskoziteli, dusik kokulu ve ugucu bir yagdir. Delme, kesme, sivama ve zimbalama igin kullanilir.
islem sonrasi metal yizeyde yag olusmamasi istenen uygulamalar igin gelistirilmistir. Gelik, aluminyum ve demir
digi tOm metaller igin uygundur.

Gorunus: Sari/ Amersari - Yogunluk:20°C:0,810, Viskozite: 40°C:2-4cst Klorin, sulfUrigermez. Leke birakmaz.

KY-2050: Hidrodinamik yaglama ézelligine sahip, yuksek direng olusturan katkilar iceren bir yagdir. Kesme,
sivama, zimbalama, delme ve derin delme gibi zor uygulamalar i¢in kullanilir. Paslanmaz gelik, aliminyum ve demir
disimetaller igin uygundur.

Gorunus:Kirmizisivi Yogunluk: 20°C:0,990 Viskozite: 40°C:40cst Parlamanoktasi: >100°C

NOZULLAR

Nozul segimi mikro yaglama iglemlerinde bUyuk bir 6neme sahiptir. Uygiulamada kullanilacak yagin istenilen
noktaya en verimli sekilde iletilmesi ancak dogru bir nozul segimi ile momkUndir. WERTE musterilerine,
uygulama gesitlerine gore farklilik gésteren genis bir nozul yelpazesi sunmaktadir Bunun yaninda gelen
talepler dogrultusunda, 6zel nozul uygulamalari gelistirilebilmektedir

DAIRE TESTERE NOZULU

Her ¢esgit testere ¢gapina uygun nozul Uretimi yapiimaktadir. Makinaya montaji

baglanti aparati sayesinde son derece basit uygulanir. Testere U¢ noktadan H
yaglanip kesim performansi artirilir. Testere Uzerine olusturulan yag filmi ' L
sayesinde malzeme ile testere arasindaki sUrttnme minimuma indirilir. Kesim ?

sayisi ciddi 6lgude artirilir. Capaksiz kesim olanagi saglar. Makinada yag atig
birakmaz. Temiz ve insan sagligina zararsiz ortam saglar. Makinada korozyonu
onler. Yag tasarrufu maksimum seviyeye ulasir.




SERIT TESTERE NOZULU

Her ¢esit testere 6lgusine uygun nozul imalati yapiimaktadir. Makinaya
montaji baglanti aparati sayesine son derece basit uygulanir. Testere U¢
noktadan yaglanip kesim performansi artirilir. Testere Uzerine olusturulan
yag filmi sayesinde malzeme ile testere arasindaki surtUnme minimuma
indirilir. Kesim sayisi ciddi él¢ude artirihir. Capaksiz kesim olanagi saglar.
Makinada yag atigi birakmaz. Temiz ve insan sagligina zararsiz ortam

saglar. Makinada korozyonu 6nler. Yag tasarrufu maksimum seviyeye ulasir.

GENEL AMACLI NOZULLAR

Bu ¢esit nozullar sabit olmayan surekli yon degistiriimesi gereken yerlerde
uygulanmak igin tasarlanmistir. Baglantt miknatisi sayesinde makinanin

herhangi bir yerine adapte edilmesine gerek duyulmaz. 60mm alani yaglayabilecek
nozul ¢cesididir. Standart olarak spiral mafsall Oretilir. Fazla hareket gérmeyen
yerlerde bakir borudan da imalati yapilabilir.

MOQL YAGLAMA SiSTEMi

Yag kullanim dizeyi minimum seviyededir. Uygulanacak yag miktari kullanici tarafindan belirlenir. PUskUrtme
suresi kullanici tarafindan aralikh ya da kesintisiz olarak ayarlanabilir. Sistemlere kolayca entegre edilebilir. Atik
birakmaz. Duman yada koku ¢ikarmaz. Dahili veya harici olarak kullanilir. Takim 6mronu artirir. Uretim strecinde
birkag kata varan artis saglar. Filtre kullanimina gerek kalmaz. Uygulamanin gereksinimine gére esnek nozul
cesitleri kullanilabilir.

WERTE MQLIN URETICIiYE TASARRUF KATKISI

Eski sistemlerde, yaglama & sogutma islemi gergeklestirmek igin /o5 yag ve 9095 su karigimi kullaniimaktadir.
Bu sistemin iglem Uzerindeki etkisi bUyUk oranda sogutma Uzerinde olmakta, yaglama anlaminda gerekli verim
alinamamakta ve bununla beraber olusan ortam kirliligi, isgucu, verimlilik, gevre ve insan sagligi Uzerinde
olumsuz etkiler yaratmaktaydi, WERTE sistemleri gerekli olan yaglayiciyr damlalar miktarinda uyguladigi igin
yaglayici miktari ve performans konularinda kiyaslanamayacak élgide tasarruf edilmesini saglamaktadir.
Bunun yaninda, takimlarin bakim, degistirme ve islem sonrasi olusan atik bertaraf maliyetlerinde gok 6nemli
olgulerde tasarruf saglar.
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MiKRO YAGLAMA SiSTEMLERI
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POTANSIYOMETRE KONTROLLU
PULVERIZE (MQL) YAGLAMA SiSTEMi STN 15

TEKNiK OZELLIKLER
: 24V AC/DC

Calisma Voltaij

Calisma Basinci :
- 0,0012 ml

Yag Miktari Min

Yag Miktari Max :
: 0,1sn-10sn
: 0,1sn - 10sn
: 1,51t

. 2-30cst

Yaglama Aralig
Yaglama Suresi
Rezervuar

Viskozite Araligi

4 - 6 Bar

0,028 ml

Ayar degisikliginin sikga yapiimasi gereken alanlarda
kullanilmak Ozere tasarlanmistir. Zaman ayari
potanslar sayesinde son derece basit yapilr. istege
gore plc kontrol Unitelerine uyumlu olarak da monte
edilebilir. Pompa ilave edilerek 5 noktaya kadar es
zamanli calisabilecek kadar ¢ikis alinabilir.

POTANSIYOMETRE KONTROLLU PULVERIZE (MQL)

YAGLAMA SiSTEMi STN 40

TEKNIK OZELLIKLER
. 24V AC/DC

Calisma Voltaj

Calisma Basinci :
. 0,0012 ml

Yag Miktari Min

Yag Miktari Max :
: 0,1sn -10sn
: 0,1sn - 10sn
. 4,01t

. 2-30cst

Yaglama Araligi
Yaglama Suresi
Rezervuar

Viskozite Araligi

4 - 6 Bar

0,028 ml

Ayar degisikliginin sikga yapiimasi gereken alanlarda
kullanilmak Uzere tasarlanmigtir. Zaman ayari
potanslar sayesinde son derece basit yapilir. istege
gore plc kontrol Unitelerine uyumlu olarakta monte
edilebilir. Pompa ilave edilerek 5 noktaya kadar es
zamanl calisabilecek kadar ¢ikis alinabilir.

DIiJITAL ZAMAN KONTROLLU PULVERIZE (MQL)

YAGLAMA SiSTEMi DKN 40

TEKNiK OZELLIKLER
: 24V AC/DC

Calisma Voltaji

Calisma Basinci :
. 0,0012 ml

Yag Miktari Min

Yag Miktari Max :
: 0,1sn - 90saat

Yaglama Aralig

Yaglama Suresi
. 4,0lt

Rezervuar

Viskozite Araligi :

4 - 6 Bar
0,028 ml
0,1sn - 60sn

2 - 30cst

Dijital kontrol karti sayesinde, daha uzun sUre ¢alismali
ortamlarda sikga zaman ayarinin yapilmasini
gerektirmeyen yerlerde kullaniimaktadir. Dijital kontrol
karti sayesinde zaman ayari mukemmel sekilde elde
edilir. 4 It'lik hazne sayesinde sikga yag dolumu
gerektirmez. istege gore karttan sensor ¢ikisi alinip,
sistemin hareketi sensdrden yapilabilir. Pompa ilavesi
ile 5 noktaya kadar es zamanlh ¢alisacak sekilde ¢ikis
alinabilir.

PULVERIZE (MQL) YAGLAMA SISTEMi WERTE MiKRO PLC 40

TEKNIK OZELLIKLER

: 24V AC/DC
4 - 6 Bar
10,0012 ml
10,028 ml
14,0lt
:2-30cst

Calisma Voltaji

Calisma Basinci :

Yag Miktari Min
Yag Miktari Max
Rezervuar

Viskozite Aralig

PLC modelleri Direk besleme yapilan modeldir,
pompanin ¢calisma ve bekleme sureleri harici bir
kontrol karti, zaman rélesi veya PLC tarafindan
gergeklestirilir. Pompa ilave edilerek 5 noktaya kadar
es zamanli ¢alisabilecek kadar ¢ikis alinabilir.



MERKEZi YAGLAMA SiSTEMLERI

DOKUNMATIK MERKEZi
YAGLAMA SISTEMi SANTRAL WERTE DKN 25

TEKNIK OZELLIKLER

Calisma Voltaj ~ : 230V AC Motor ve disli aktarma yontemi ile yaglama gerektiren
GO[ISmG Bu§|n0| : 2-16 Bar uygulamalarda lineer kizak, surtinme kizak, rulman. Kege
Yag Gikis Miktari - 200cc/dak. gibi bir veya birden ¢ok yaglama noktalarina oransal

Yaglama Aralidi  : O,1sn - 90saat
Yaglama Suresi  : O,1sn - 60sn

e Rezervuar . 2,51t

| Viskozite Aralii  : 50 - 260cst
e, Sivi Gres Vizkosite Araligi: NLGI 000-00

dagiticilar sayesinde es miktarda yag basmak ta
kullaniimaktadir. Dijital ekran karti sayesinde zaman
kontrol ayarini makineden bagimsiz olarak yapmaktadir.

PLC KONTROLLU MERKEZI
YAGLAMA SISTEMi WERTE SANTRAL PLC 25

= N Motor ve disli aktarma yontemi ile yaglama gerektiren
e LALER uygulamalarda lineer kizak, surtinme kizak, rulman. Kege

alisma Voltaji : 230V AC v . o
guh:mo BGSIACI - 516 Bar gibi bir veya birden ¢ok yaglama noktalarina oransal

Yag Cikis Miktari : 200cc/dak. dagiticilar sayesinde es miktarda yag basmak ta
Rezervuar : 2,51t kullaniimaktadir. PLC modelleri Direk besleme yapilan
. Viskozite Araliji  : 50 - 260cst modeldir, pompanin galisma ve bekleme sureleri harici bir

| Sivi Gres Vizkosite Araligi: NLGI 000-00  kontrol kartl, zaman rélesi veya PLC tarafindan
- - gerceklestirilir.

PLC KONTROLLU MERKEZi
YAGLAMA SiSTEMi WERTE SANTRAL PLC 40

Motor ve digli aktarma yontemi ile yaglama gerektiren

TEKNiK OZELLIKLER uygulgmalardg lineer kIZClIE, surtunme kizak, rulman. }(ece
Calisma Voltaji  : 230V AC gibi bir veya birden ¢ok yaglama noktalarina prograsiwe
Calisma Basinci : 2 - 60 Bar dagiticilar sayesinde es miktarda yag basmak ta
Yag Cikis Miktari : 100cc/dak. kullaniimaktadir. 4Lt hazne kapasitesi 90 watt motor
Rezervuar : 4,01t gucu ile 60 bar guce ulasabilmektedir PLC modelleri Direk
Viskozite Araligi  : 50 - 260cst besleme yapilan modeldir, pompanin ¢alisma ve bekleme
Sivi Gres Vizkosite Araligi: NLGI 000-00 sureleri harici bir kontrol karti, zaman rélesi veya PLC
tarafindan gergeklestirilir.

METAL ISLEME TALASSIZ IMALATTA DIGER UYGULAMALARDA SEKTOREL KULLANIM ALANLARI
Delme Sekillendirme Anti pas sivilarinin puskortulmesi Otomotiv endustrisi

Tornalama Sivama Kaplama sivilarinin puskortiimesi Beyaz esya endUstrisi

Frezeleme Zimbalama Sogutma AlUminyum sanayisi

Kilavuz gcekme Ovalama Zincir yaglama Savunma Sanayi

Raybalama Kalip Yaglama Kizak yaglama Tekstil sanayi

Havsalama Gida sanayi

Serit/Dairesel testere Cimento sanayi

Bileme, Taslama Kagit sanayi

Bros gekme

Tum yaglama Uniteleri igin www.kar-tes.com.tr'yi ziyaret edebilir ya da satis@kar-tes.com.tr’den bilgi alabilisiniz
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" KAYNAK HiZMETI

s

Firmamiz bonyesinde bulundurdugu son ) \ G
teknoloji ekipmanlarla birlikte bileme ve kaynak
sektorinde adindan en ¢ok bahsettiren

— firmalarin baginda gelmektedir. o

Kaynakhane atélyesinde bulunan “IDEAL”

ve “TEMELSAN” marka kaynak makinalariyla,
serit testere tedarikcimiz RONTGEN firmasinin
uygulamis oldugu testlerden tam not alarak

—

P v.
b ¥

. gerek makine parkuruyla gerekse de tecrubeli

ustalaryla birlikte, serit testere kaynagi
konusunda sektorun lider ismi oldugunu
kanitlamis bulunmaktadir.
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satis@kar-tes.com.tr
www.kar-tes.com.tr

n’/Kurtescomtr m Kartes Kesici Takim San. ve Tic. Ltd. Sti.








